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Velikost destičky a úhel natočení 45° 
umožňují hrubování s hloubkou 
třísky až 8,8 mm. Zvýšený počet 
destiček na tělese díky upínání 
se skloněnou osou zase umožňuje 
obrábět vysokým posuvem. Využitím
těchto výhod lze významně zvýšit 
produktivitu obrábění.

Nové frézy řady  
mají široký rozsah průměrů, různé 
rozteče a způsoby upínání destiček.
Jsou tedy vhodné pro nejrůznější 
způsoby hrubování.

Parametry nových hrubovacích destiček

Typ SNMX 1607 má pozitivní geometrii a řeznou hranu do šroubovice (geometrie „M“) 
a je určena pro hrubování oceli a litiny. Typ SNHX 1606 má rovněž pozitivní geometrii, 
ale rovné ostří (geometrie „MM“) a je ideální volbou pro materiály s krátkou třískou, 
například litinu. Tento typ lze použít i do těles s upínáním pomocí upínek. Tato tělesa 
mají minimalizované rozteče destiček a umožňují tak hrubování litiny vyšším posuvem.

obj. číslo d t a R ap TT6030 TT6290 TT7080 TT7800 TT8030 TT9080

SNMX 1607 ANTN-M 16,7 7,80 2,4 0,8 8,8 ● ● ● ● ●

SNHX 1606 ANN-MM 16,7 6,35 2,4 0,8 8,8 ● ● ●

t

R

d

a

45°

a p

SNHX 1606 ANN-MMSNMX 1607 ANTN-M

NOVÉ FRÉZY 
Oboustranné 16 mm
břitové destičky

Vhodná volba pro těžké
hrubovací operace
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obj. číslo z D D1 d H typ* upín. šrouby

TFM45SNS-463-22R-16 4 63 77 22 50 A ● SH M10x1,5x30

TFM45SNS-580-27R-16 5 80 94 27 50 A ● SH M12x1,75x35

TFM45SNS-580-25.4R-16 5 80 94 25,4 50 A ● SH M12x1,75x35

TFM45SNS-7100-32R-16 7 100 114 32 50 A ● SH M16x2x30

TFM45SNS-7100-31.75R-16 7 100 114 31,75 50 B - -

TFM45SNS-8125-40R-16 8 125 139 40 63 A ● SH M20x2,5x40

TFM45SNS-10125-40R-16 10 125 139 40 63 A ● SH M20x2,5x40

TFM45SNS-8125-38.1R-16 8 125 139 38,1 63 B - -

TFM45SNS-10160-40R-16 10 160 174 40 63 C - -

TFM45SNS-12160-40R-16 12 160 174 40 63 C - -

TFM45SNS-10160-50.8R-16 10 160 174 50,8 63 B - -

TFM45SNS-12200-60R-16 12 200 214 60 63 C - -

TFM45SNS-12200-47.625R-16 12 200 214 47,625 63 C - -

TFM45SNS-14250-60R-16 14 250 264 60 63 C - -

Hrubovací frézy  pro ocel a litinu

obj. číslo z D D1 d H typ*

TFM45SNS-6125-40R-16B-CA 6 125 139 40 63 B

TFM45SNS-8160-40R-16B-CA 8 160 174 40 63 C

TFM45SNS-10200-60R-16B-CA 10 200 214 60 63 C

TFM45SNS-14250-60R-16B-CA 14 250 264 60 63 C

TFM45SNS-14315-60R-16B-CA 14 315 329 60 80 D
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TFM45SNS...R-16B-CA

kazeta TCT23-SN16R

šroub TS 60170I (kazeta)
šroub TS 45120I (destička)

šroubovák T-T20

šroub TS 45120I
šroubovák T-T20

γA = - 4°

γR = - 9°

TFM45SNS...R-16

*) typ upnutí viz Katalog, str. F 231

ød

øD

H

øD1

typ A typ B

typ C

typ B typ C

typ D

γA = - 4°
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obj. číslo z D D1 d H d1 upín. šrouby

TQ45SNW-26200R-16 26 200 214 63,50 38 114,3 4x M16

TQ45SNW-34250R-16 34 250 264 133,35 38 177,8 4x M16

TQ45SNW-44315R-16 44 315 329 146,05 38 215,9 4x M20

TQ45SNW-50355R-16 50 355 369 215,90 38 260,4 6x M20

TQ45SNW-58400R-16 58 400 414 254,00 38 304,8 6x M20

obj. číslo z D D1 d H typ* upín. šrouby

TFM45SNW-1080-27R-16 10 80 94 27 55 A SH M12x1,75x35

TFM45SNW-14100-32R-16 14 100 114 32 63 A SH M16x2x35

TFM45SNW-18125-40R-16 18 125 139 40 63 B -

TFM45SNW-22160-40R-16 22 160 174 40 63 C -

TFM45SNW-26200-60R-16 26 200 214 60 63 C -

TFM45SNW-32250-60R-16 32 250 264 60 63 C -

TQ45SNW...R-16

TFM45SNW...R-16 ød

H

øD

øD1

Hrubovací frézy  pro litinu

Nástroje  s destičkami SNM(H)X 16
 rozšiřují již existující řady s destičkami SNG(M)X 12 
(natočení 45° / 75°) a SNGX 13 (natočení 88° / 90°).

Vytvářejí tak velmi silnou skupinu produktů
se širokým rozsahem možností obrábění.  

ø d1
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upínací
šrouby

upínka WFZ 8H-SN

šroub WS 8 (upínka)

šroubovák T-W4

upínka WFZ 8H-SN

šroub WS 8 (upínka)

šroubovák T-W4

*) typ upnutí viz Katalog, str. F 231
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typ C

γA = - 4°

γR = - 7°

γA = - 4°

γR = - 7°
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Řezné podmínky

TaeguTec ČR s. r. o.
Domažlická 180a
CZ-318 00  Plzeň

tel.: (+420) 373 720 999
fax: (+420) 377 331 097 
e-mail: top@taegutec.cz

materiál
obrobku

tvrdost
(HB)

hl. řezu
ap (mm)

rychlost
vc (m/min)

posuv
fz (mm/z)

KARBIDY
TT6030 TT6290 TT7080 TT7800 TT8030 TT9080

oceli 
nízkouhlík.

85 1,0 360 0,20-0,50

- 2,5 300 0,20-0,45 ● ● ● ●

175 6,5 270 0,20-0,35

oceli 
vysokouhlík.

175 1,0 260 0,20-0,40

- 2,5 180 0,20-0,35 ● ● ● ●

225 6,5 210 0,20-0,35

oceli 
slitinové

275 1,0 210 0,15-0,30

- 2,5 180 0,15-0,30 ● ● ● ●

325 6,5 135 0,15-0,30

oceli 
nástrojové

200 1,0 130 0,15-0,30

- 2,5 110 0,15-0,30 ● ● ● ●

250 6,5 100 0,15-0,30

nerez, 
řada 300

1,0 240 0,15-0,30

- 2,5 210 0,15-0,30 ● ● ●

6,5 150 0,15-0,30

nerez, 
řada 400

1,0 335 0,15-0,30

- 2,5 270 0,15-0,30 ● ● ●

6,5 210 0,15-0,30

Inconel

1,0 45 0,10-0,18

- 2,5 30 0,10-0,16 ● ●

6,5 25 0,10-0,16

slitiny 
titanu

1,0 75 0,10-0,18

- 2,5 50 0,10-0,16 ● ●

6,5 25 0,10-0,16

litina 
šedá

190 1,0 300 0,10-0,40

- 2,5 250 0,10-0,35 ● ●

220 6,5 210 0,10-0,35

litina 
tvárná

140 1,0 270 0,10-0,40

- 2,5 240 0,10-0,35 ●

200 6,5 210 0,10-0,35


